INSTRUCCION DE TRABAJO

FABRICACION DE PRODUCTO TERMINADO EN MICROSIP

No. Control:

IMTECH-ITPROD-005

Fecha:

08-dic-22

Revision:

001

1.- Abrir Gestion de Manufactura,

dando doble clic sobre el icono.

2.-Darclicen" si"

Control de cuentas de usuario

¢Quieres permitir que esta aplicacién de un

anunciante desconocido haga cambios en el

3.- Colocar nombre de usuario y contrasefa.

& Gestion de Manufactura

- 2021

] .
dispositivo?
1.| ala Ezcriba los datos para poder iniciar sesidn,
Lisdk GestionManufacturaCan.exe
an ufa Etu - ; M : Mombre de Usuario I paula I
Origen del archivo: Unidad de disco duro en este equipo Conesidn: Remota hd
Cancelar
Mostrar mas detalles Contrasefia: | aeee |
n ( - ;“ Ve blon 2021
i
5.- Aparecera la ventana principal del Médulo de Gestién de Manufactura. o .
produccion" de la lista desplegada.
& Modulo de Gestion de Manufactura 4.0
Médu

Menu del madula

8 803

4.- Seleccionar la empresa IMTECH y aceptar.

| @ Seleccionar empresa

Despacho- TA
IMTECH
IMTECH US
ITA

Ita-Momina PTU
JACA

Frueba Moonina
Pruebas

Cancelar

6.- Posicionarnos en el icono de " Produccion " y seleccionar "Ordenes de

) Médulo de Gestion de Manufactura 4,00.27

tenu del mddulo
Listade Produccén Andlisisde MRP | Reportes || Herramientss | Catilogos | Configuracén || Ayuda Acerca Salirdela
materizles costos B - - - enlinea de  aplicadon
Control Reportes || Herramientas || Catdlogos Preferendias Ayuda u m E . .
Lista de Reportes || Herramientas | Catdlogos || Configuracidn Ayuda Acerca Salrdela
m Buscar: En: CLAVE ARTICULD  ~ H materizles - - enlinea de  aplicacion
L E Ordenes de produccion I Herramientas || Catdlogos || Preferendas | Ayuda
L] "E — —

101850 RESISTENCLA 120V 1500W PIPISTOLA MARCA LEI RESISTENCLA Pieza (] ()] @] u Prod Registros de produccidn o ) B
"|210-500012-001 BATTERY, -CELL BATTERY PACK, PRIME ASSEM| Bateria Pieza (0] @] @] B |Registro de calidad Lscar (5
"~ |210-500011-001 BATTERY, 6-CELL BATTERY PACK, ZENITH ASSEN Bateria Pieza (] (] O [ e ——
_|paTonorz LITHIUM 10N BATTERY FOR POWER SUPPLY Bateria Pieza ] O ] » nemnEEaen r Toughened F| Acetato [ a
_|casoo0s2 4302 - CBL HOMI& M TO MCR HDMD W 11 Cable Pieza O OJ ] . RRP [Registro rapido de produccian) RLEE il
" |easts415521 CABLE PLANO PARA BANDAS DE 64 VIAS Cable Fieza O [m] @] _|101.850 AMARCA LEV RESISTENCIA Pieza ] O

CABODDSE CABLE TELEFONICO MODULAR £VIAS 2BAWG | Cable Pisza O O O _|210-500012-001 BATTERY, 3-CELL BATTERY PACK, PRIME ASSEMI Bateria Pieza (] @]
| craon0es CABLE PLANO 64COND 0.05 GRAY BOBINA DE 2% Cable Pieza ] (] @] ~|210-500011-001 BATTERY, 6-CELL BATTERY PACK, ZENITH ASSEN Bateria Pieza ] ]
_|caBonoss CABLE BELDEN 2COND 22AWG GRIS BOBINA DE | Cable Pieza [mEN] [m] BAT00012 LITHIUM ION BATTERY FOR POWER SUPPLY Bateria Pieza O O
_|caBoooss CABLE BELDEN 3COND 22AWG GRIS BOBINA DE | Cable Fizza (] O @] CABO0042 4302 - CBL HDMMA M TO MCR HOMKD M 1M Cable Pieza 0 0

CABO0D4T CABLE BELDEN 4COND 22AWG GRIS BOBINA DE | Cable Pieza (] (] O -
— 63916415521 CABLE PLANO PARA BANDAS DE 64 VIAS Cable Pieza O ]
_|caBonoes CABLE BELDEN 6COND 22AWG GRIS BOBINA DE | Cable Pieza ] (] @] —
_|caBonoss CABLE BELDEN SCOND 22A4WG GRIS BOBINA DE | Cable Pieza (] (m] ] _|CABOODEE CABLE TELEFONICO MODULAR 4VIAS 28AWG  Cable Pieza O O
_|casooos7 PE39348Z-24 SMA Male to Water Blue FAKRA Jacl Cable Pieza O O (] _|CABODO44 CABLE PLANOD 84COND 0.05 GRAY BOBINA DE 2t Cable Pieza O O
_|anrs Cable banana para mutimetro Cable Pieza ] ] m] _|caBoooss CABLE BELDEN 2COND 22AWG GRIS BOBINADE Cable Pieza ] ]
_|cABo0080 Cable Usb 3.0 Macho A B Micro 85 Cm Cable Pieza 0 g @] CABOD046 CABLE BELDEN 3COND 22AWG GRIS BOBINADE Cable Pieza ] ]
_|casoo0s0 CatSe Ethernet Patch Cable - Snagless RJ4S, Strar Cable Pieza (] O () -
_|caBooost Ethernet cable, 4 pin k12 coding D to RJ45 Cable Pieza (] (] (]

Duefio del proceso: Produccién Aprobador (es): Coordinador de produccién

IMTECH-FSIC-001
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Rev. 001 Fecha 23 Mar 2022



INSTRUCCION DE TRABAJO
FABRICACION DE PRODUCTO TERMINADO EN MICROSIP

No. Control: IMTECH-ITPROD-005 Fecha: 08-dic-22 Revisién: 001
7.- Ir a ordenes de produccién y seleccionar "En proceso" 8.- Seleccionar el icono "periodo de la vista" y verificar que 9.- Dar doble clic en la orden de produccién que queremos convertir en
de la lista desplegada. salgan las ordenes abiertas hasta la actualidad. producto terminado.

Menu del mdula

Menu del médulo
-| Ordenes de producciéon  ~ Buscar:

% ;

b = : - & 4
L‘z‘:.dla P’°d“v°°°” A"a"st': = Repartes R T CEE'_‘@S C"”ﬁgf‘ € Periodo dela vista X Ustade Producdén Andlsisde %P | Reportes | Herramientzs | Catdlogos | Confiuwacn | Ayuda Acerca Sdircela
materiales costos materigles - costos = - = = enlnea  de  aplcacion

Control JI_Reportes || Herramientas || Catdlogos || Prefere Perioda de la vista: Control Reportes || Herramientas || Catglogos || Preferencias Ayuda
‘u Ordenes de produccién |~ a u m Buscar: Desde: 01/07/2021 w a 3112/2022 v GOrdenesdepmdncciéﬂ = E B m Buscar: Enm FECHA .

. = |Folio |Estatus | solicitante Observaciones

| |
| |
| |
| |
| |
| |
| i
| |
| |
L 1
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
Abiertas b| 267|En proceso 5 GARANTY on
| 267 En proceso WOTHERSON EERL ) 759 £ process AGUADE MEXCO T GABIETES 7 100 CABLES |
| 269 |En proceso AGUA DE MEXICO 26.11.2022 270 En proceso FH OC 4680052573, 12000 68 |
] Canceladas 270 En proceso FH 03.12.2022 278 En proceso INTEGRAL VENDING 200 CABLES VCL 1
I Cerradas 276 En proceso INTEGRAL VENDING 28.11.2022 273 [En proceso Mutf'\ersrm Chih y Menciova 22202873, 22203097, 22203174, 22222860 I
Detenid 273 En proceso Mothersan Chih y Monciova 28 11 2022 274 En proceso Jesiis Carrilo 1era pieza prueba
: |- eniaas 274 En proceso Jesis Carrillo :
| |
] 11.- En el recuadro de "traspasos" podemos observar que ya se hizo el traspaso de material que necesitamos. ]
2 H 1 " 1 " . . . .
|  10.- Aparecera la siguiente ventana. Ir a "Documentos relacionados". Dar clic en el icono de "la hoja con una manita". |
| |
1 g romoTES G 1
& Folic: 267 - 0o X
I | ] I
 EPEECOE EEpEEE00s !
| Products  Almacenes de inventarios Necesidades y Requerimientos  Productos consumidos  Datos particulares Producto  Almacsnes ds inventarios  Documentos relacionadss  Necesidades y Requerimisnios | Productos consumidos - Datos particlares |
. | Reaistros de produccion y trabajo exterior: rdenes ds compra: 1aspasDE
1| : Mrderies T 1
Orden de produccion: Orden de produccién
| Hotvo de dierre R Folio. PFecna | |HE - D B Folio Fecha Cancelado| E Folio Fecha Cancelado E |
I Solictante: MOTHERSON Observaciones: 267 17M2022 v Ld 13 » I
I | Clave cliente: ~  Cliente: 35 GARANTIAS EXPANSION I
: Inicio:  17/11/2022 17:50 ~ Fin: 17/11/2022 17:50 o :
| [CJReq generadas [ OC generadas. I
I e e Unidades Unidades Unidades Pedido Fecha ents I
. rega
1 Clave articulo Nombre. | U.med. ‘wrpmﬂ,r ! ‘ P, i ‘ 5 1
I HCTD EXPANSION K CTD EXPANSION KARD (MOTHERSON) Pieza 35.000 0.000 0.000 I
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| . . |
1 €  Tiro de regitro de los productos: Contral de registro de produccién Se complets Total e arfculos: 1 1
O Marualments O Importada en base a riveles de inventario No permitir una vez completada
| O Importado desde pedidos/ordenes de venta O Imprtado desds histérico de ventas L I
| O Importado desde promedio de pedides @ PLILL [maltipla de produceicn] |
| |
] @ on doble i puede visualzarlos dacumentos ]
| |
L 1
| o |
| Duefio del proceso: Aprobador (es): |
1 1
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INSTRUCCION DE TRABAJO
FABRICACION DE PRODUCTO TERMINADO EN MICROSIP

No. Control:

IMTECH-ITPROD-005

Fecha: 08-dic-22
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001

12.- Dar clic en el renglén vacio, debajo de "clave del articulo".

noe

Registio de produccidn  |nformacicn cantable
Detos del registo de produccitr:

Tipo de registro: Cierre ~
Almacén Salda:  Amacén produccion

Almacén Entrada

Almacén Entrada

Almacén produccion
Herma:

Centro de costo

Observaciones:

Almacén produccion

Datos particulares

Drden produccicn.  Fecha

Concspto ent

Concepto s

- Concepto

Productos producidos:
Nombre

|u.mea.| Fase

o de pr
Folio:
267 v P ~
rada(s): Preduccion (Entrada
adags). PrOGUcCon (saids

merma: lerma (entrada;

Unidades Unids

Clave articulo.
L4

14.- Fabricar 35 ensambles TH que necesita el producto terminado " CTD EXPANSION KARD".
Teclear 35 en la columna de unidades y dar doble enter.

om

Fiegistra de producsicn  [nfarmacién cantable
Diatos del registra de produccidn:

Tipo de registro: Cierre

Datos particulares

Registro de produccion

Orden produccidn: Fecha Falio
Almacén Salida Almacén produccitn ~ 287 08/12/2022 ~ P ~
SmacenlEriaa g Admactn producciin - Concepto entrada(s): Produccion (Entrada)
Almacén Entrada 4 5
Almacén produccion ~ it
Merma: P Concepto salida(s). Preduccion (salida}
Centro de costo: ~ Concepto merma: Merma (entrada)
Observaciones:
Productos producidos:
‘ Clave articulo Nombre |llmcd| Fase Por Producir ‘ ‘llllidl MermalScrap
CTD EXPANSION KA CTD EXPANSION KARD (MOTHERSON) Fieza 35.000 2,000 0.000
| Hoo038 ENSAMBLE TH CTD EXPANSION KARD | Pieza 3000 [ ason] 0.000

13.- Nos apareceran las partidas a fabricar. La primer partida pertenece al producto terminado. Las

siguientes partidas son los subensambles que componen el producto terminado.

oom

Registra de produccion  |nformacion contable  Diatos particulares

Datos del registro de produccidn:

Tipo de registro; Clerre v Registro de produccion
Orden produccién:  Fecha Folo
Almacén Salida:  Amacén produccibn v M2 o P o
Almacén Entrada:  Almscén produccion > Concepto entrada(s) Produccion (Entrada)
Almacén Entrada : 5
Amacén produccin v ; o
Merma e e Y Conceplo salda(s): Produccion (salida
Centro de costo v Concepto merma:  Herma (entrada)
Observaciones
Productos producidos:
| ctave articuio Nombre |u.mea.| Fase Por Producir|  Unidades _|unids |
P|CTD EXPAHSION KA CTD EXPANSION KARD (MOTHERSON)  Pieza 35.000 1.000 1.000
THoo038 ENSAMBLE TH CTD EXPANSION KARD  Pieza 35.000 0.000 0.000

15.- Esta ventana nos muestra los componentes y la cantidad que se usaron. Si algiin componente no lo

utilizamos por algiin motivo, poner en las unidades un 0. Dar clic en "Guardar y cerrar".

Componentes de producto

|clave [Nombre |u.med.|uni Unids MermalScrap|U.med. MermaiScrap|Es sustituto|
Tficoniss IC VO EXPANDER I2C 16B 285DIP Pieza 280.000 0.000 (]
CHOOOO DBS MACHO & 90° Pisza 35.000 0.000 )
CHOOO24 CONN HEADER VERT 8FOS 2.54H Pizza 560.000 0.000 O
CNOO267 CONN HEADER WERT ZPOS 2.54MM (MOTHERSON) Fieza 70.000 0.000 (]
TBLO00ST TABLILLA PCB CTD EXPANSION KARD V1.1 Pieza 36 35.000 1 0.000 O

~

instruccién de trabajo IMTECH-ITPROD-003 paso 16 para

Nota: Si hubiéramos generado un componente SCRAP, en la columna
"Unids Merma/Scrap" colocar la cantidad de SCRAP de dicho componente
y la columna "Unidades" sumarle la cantidad de SCRAP. Si algun
componente no tiene dado de alta a donde destinar el SCRAP ir a la

darlo de alta.

Modificar unidades de componentes

Agregar y eliminar componentes, no esta permitido, modificar si estd permitido.

Unidades base para el céleulo de consumos

35 Calcular

Cancelar y cemar

Guardar y cerrar

Duefio del proceso:

Aprobador (es):

IMTECH-FSIC-001
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FABRICACION DE PRODUCTO TERMINADO EN MICROSIP
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16.- Dar clic en el icono de guardar y nuevo.

Fiegistro de produccion  Informacion contable  Datos particulares

Distos del registia de produccién

Tipo de registro: Cierre w Reglstro de produccién
Oiden produccisn:  Fecha: Falio:
Almacén Salida Almacén produccion v 287 ORAZI0Z2 v P “
Almacén Entrada: Almacén produccion v Concepto entrada(s): Produccion (Entrads)
Almacén Entrada 5 i
Almacén produccion v - o
Merma: (fmacen prouosn ¥ Concepto salida(sy. Produccion (saida
Centro de costo > Concepto merma: Merma (entrada)
Observacionss e
Productos producidos:
‘ Clave articulo Nombre |I!m|.-d| Fase Por Producir Unidades Unids Merma/Scrap|
CTD EXPANSION KA CTD EXPANSION KARD (MOTHERSON)  |Pieza 35.000 0.000 0.000
P | TH00036 ENSAMBLE TH CTD EXPANSION KARD | Pieza 35.000 35.000 0.000
18.- Dar clic en NO.
Registra de produccidn  Informacion contable Datos particulares
Datos del registro de produccion: = v
Tipo de registro: Cierre v Registro de produccién
Orden produccion:  Fecha: Foli:
Almacén Salida: v v P "
Almacén Entrada: - Concepto entrada(s): Produccion (Enfrada
Almacén Entrada B
Concepto salida(sy: Produccion (salida
Centro de costo: e Concepto merma: 1erma (entrada
Observaciones: laliabaiy
Canfirmar
Proguctos producidos:
5 - = - 1
Clave arficulo Nombre I o ;Desea imprimir el Registro de id }"'ﬂ“ |"'"ﬂ' |

17.- Dar clic en ok.

nom

Fiegistio de produccién  Informacién contable Diatos particulzres

Datos del registro d= produccién:

Tipo de registro: Cierre >

Almacén Salida:

Almacén Entrada:

Almacén Entrada
Merma:

Centro de costo:

Qbservaciones;

Registro de produccion

it produssien
- i
hd Concepto entradals):
= . o salida(s):
Information x |
0 Los documentos de entrada y salida de inventarios se I trabso
han generado correctamente. Folio: PO0OCTEST

Productes producides:

Clave articulo_|

Fecha:

Folio:

~ P v

Produccion (Entrada

Produccion (sal

Werma (entrada

Unidades Unids.

ida

19.- Ya aparecera la partida de ensambles TH en 0. Ahora produciremos los 35 productos terminados de

CTD EXPANSION KARD. Repetir pasos 14 al 18.

| @ Nue

sl |

| Registo de produccion  [nfarmacién contable  Datos particulares

Datos del registro de produccion:

Tipo de registro: Cierre e

Almacén Salida: Almacén produccidn w
Almacén Entrada: Almacén produccion w
Almacén Entrada  4ymacan proguccion -
Merma: e —

Centro de costo:

Registro de produccién

Orden produccisn:

267

Concepto entrada(s)

Concepto salida(s)

Concepto merma:

Fecha: Folio:
081242022 v P w

Produccion (Entrada)
Produccion (salida)

Merma (entrada

Observaciones: liei=ta
Productos producidos.
| clave articulo Nombre |u.med.| Fase Por Producir Unidades Unids MermalScrap|
}|CTD EXPANSION KA CTD EXPANSION KARD (MOTHERSON)  Pieza 35.000 0.000 0.000
THODO38 ENSAMBLE TH CTD EXPANSION KARD | Pieza 0.000 0.000 0.000

Duefio del proceso:

Aprobador (es):

IMTECH-FSIC-001
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Rev. 001 Fecha 23 Mar 2022



INSTRUCCION DE TRABAJO
FABRICACION DE PRODUCTO TERMINADO EN MICROSIP

No. Control: IMTECH-ITPROD-005 Fecha: 08-dic-22

Revision: 001

20.- Al terminar de fabricar el producto terminado, nos aparecera el siguiente recuadro 21.- Dar clic en OK.
preguntando si deseamos cerrar la orden de produccion, dar clic en Yes.

&N
Fegistro d= produccion  Infarmacidn contable

Datos del registro de produccidn:

Tipo de registro: Cierre v

Almacén Saida:  Almacén produccién v
Almacén Enrada:  Almacén produccién v
AMACENENTada  Armacén produccisn v
Centro de costo v
Observaciones:
Producos producidos

|_clave articuio Nombre |

Datos paticulares

H|CTD EXPANSION KA CTD EXPANSION KARD (MOTHERSON

22.- Dar clic en NO.

om

an

Redistio de produccidn  Informacion contable  Datos particulares

Datos del registro de preduccidn:

Tipo de registro: Cierre h

Almacén Salida:
Almacén Entrada;

Almacén Entrada
Merma:

Centro de costo:

Observaciones:

Productos producidos:
Clave articulo Nombre

24.- Aparecera la ventana principal de orden de produccién, la cual ya tendra las unidades producidas. Cerrar la ventana y avisar a encargado de facturacion que ya puede elaborar factura para enviar a cliente.

nom

Registro de produccidn - Informacién contable  Datos particulares

Datos del registra de producciér:

Tipo de registro: Cierre . Registro de produccién
Registro de produccién Oiden produceion;  Fecha Foli:
y Almacén Salda - 267 v P o
Drden produccic Fecha: Folio: — =
w7 mgHREZE o P v ; v
il o S | . | Almacen Entrada, Concepto entrada(s). Preduccion (Entrada
; Almacn Entrada
Concepto entrada(s): Produccion (Entrada’ " = =
& © Werma: LV Cancepto salda(s). Froduccion (saica
Concapto sakda(aj: FrocUccion (da Centro de costo hd Concepto merma: Herma (entrada)
Concepto merma: herma (entrada) Tt
_— hshaic
Id babei Observaciones:
Productos producidos: | 0 Los documentos de entrada y salida de inventarios se
Deses cerrarls orden de produceién? = Clave articulo Nombre ] han generado correctsmente. Folio: POODO1E58 dades _|unids MermaiScrap]

23.- En la siguiente ventana nos aparecera en 0 las partidas por producir. Cerrar la ventana.

No
REQIS'"O de produccién F Registra de produccion  Informacion contable Datos particulares
Orden produccidn,  Fecha: Folo: B
. | Datos del registra e produccion
1 Tipo de registro: Cierre v
Concepto entrada(s): Produccion (Entrada 1
Almacén Saida:  Almacén produccin v
Concepto salida(s): Produccion (saida) i —
Almacén Entrada:  Almacén produccin v

Coneepio merma: Merma (enirada) .
Almacén Entrada

[]

Registro de produccion
Orden produccion.  Fecha: Folio:
267 O8Mzr202z ~ P -

Concepto entrada(s): Produccion (Entrada

Almacén produccitn - " g
1d rabajo: Werma: —— Concepto saida(s). Froduccion (salda)
Centro de costo: v Concepto merma: lierma (znirada)
L Observaciones: e
| !ﬂ s Unids MermalScrap|
“ iDesea imprimir el Registra de produccian?
Productos producidos

| clave articulo | Nombre |umea, Fase PorProducir|  Unidades |unids |
o P|CTD EXPANSION KA CTD EXPANSION KARD (MOTHERSON) | Pieza 0.000 0.000 0.000
: THO0038 ENSAMBLE TH CTD EXPANSION KARD | Pieza 0.000 0.000 0.000

- O
pragEEeROs

Producto Almacenes de imvertaios  Documentos relacionadas  Necesidades p Requerimientos  Productos consumidos - Datos particulares
Orden de produccion:

ey — () Orden manual Orden de produccién
Folio: Fecha:
Solicitante: MOTHERSON Observaciones: 287 ATM12022 v
Clave cliente: w Cliente: w35 GARANTIAS EXPANSION

Inicio:  17/11/2022 17:50 - Fin: 171172022 1750 -

[CJReq generadas (] OC generadas.

Productos de la Orden

| cimearieus T | umea [[imiedes T triiader ]| Uniades | pedde | rechu enem
ﬂCTD EXPANSION K. CTD EXPANSION KARD (MOTHERSON) Pigza 35.000 35.00f ] 0.000 ‘ E
Duefio del proceso: Aprobador (es):
IMTECH-FSIC-001 5des Rev. 001 Fecha 23 Mar 2022



